
 

El
tu

Los el
Post

• R
• M
• 5
• M
• A

p
• N
• U
• A

co

lectr
ubula

lectrodo
talloy® 

Resistencia
Mejor veloc
55% más pu
Mejor veloc
Amperaje m
pasada. 
No es neces
Uso fácil, se
Almacenam
ondiciones

rodo
ares

P
os de rev

compar

a superior a
cidad de re
ulgadas de
cidad de d
más bajo c

sario quita
e puede us

miento: rec
s meteorol

os de
s con
Post

vestimie
ados co

cuen
a la abrasi
ecuperació
e depósito

deposición,
con menos

ar escoria e
sar con equ
cubrimient
lógicas ext

e rev
ntra d
talloy

 
ntos tub
n los ele

ntan con
 

ión. 
ón, 90% en

o de soldad
, hasta 3 v
 dilución y

entre capa
uipos de so
to resisten
tremas o h

vestim
desg
y®

bulares c
ectrodos
n... 

n compara
dura por lib
veces más r
y mejor du

as. 
oldadura d

nte a la hum
humedad e

mien
gast

contra d
s conven

ación con e
bra. 
rápido. 
reza de pr

de CA o CC
medad, au
elevada. 

 

ntos
e de

esgaste
ncionale

el 65%. 

rimera 

C. 
un en 

s 
e 

e de 
es 



A
Es
al
y 
pu
de
ab

 
Los ele

la 
ele
cu
ma
cre
ab

 Los ele
diám
port
corr
pos
pue
velo

Los ele
• 

• 
• 

• 

ABRASIÓN
sta aleación 
tamente resis
pueden toma

uede aplicar a
e compresión
brasión. 

6 mm (
80 a 13

ctrodos de
tecnología d

ectrodos tub
ualquier otro 
ayor resisten
eados para 

brasión, los i
ectrodos d
metros: 6 mm
taelectrodos
riente de tan
ición vertica
de usar con

ocidades de 
ctrodos tu
Velocidades
ordinarios. 
Uso fácil: se
Recuperació
logra una efi
Amperaje ba

- Red
- Red
- Mini
- Perm
- Rec
extrem
- No e
-Redu

N ALTA E
está formula

stente a la ab
ar un alto br
a aceros de a
n alto: los de

Dureza prom
Grosor del de
para evitar la

1/4”) 
30 A 

e revestim
de revestimie
bulares es de

alambre tub
ncia al desg
brindarle un
mpactos y la
e revestim

m (1/4”), 9.5
s estándar. E
n solo 80 am
l descenden
 una corrien
deposición e
bulares de
s de deposic

e puede usa
ón del metal
ficiencia may
ajo. 
uce la distor
uce la diluci
miza el riesg
mite el reves
ubrimiento r
mas o de hu
es necesario
uce el consu

E IMPACT
ada con un 

brasión con un
illo para resis

aleación y de 
epósitos no 

edio..............
epósito........ 2

a acumulación

9.5 mm
140 a

ientos tubu
ento contra d
e carburos p
bular con alm
aste y un me
a mayor vid
a erosión. 

mientos tub
 mm (3/8”) y

El electrodo d
perios y en 

nte y bajo tec
nte hasta de 
elevadas. 

e Postalloy
ción elevada

r con equipo
l elevada: no
yor al 90%. 

rsión. 
ón para mej
go de perfor
stimiento con
resistente a 
umedad elev
o quitar esco
umo de ener

TO DE SU
porcentaje e

n impacto de 
stir la abrasió
carbono, en 
se fragmenta

..50-55Rc      
2 pasadas.....
n de tensión..

m (3/8”) 
a 190 A 

ulares de P
desgaste. La
para aleacion
ma de funde
ejor desemp
a útil a las p

ulares de P
y 12.7 mm (1
de diámetro
aplicaciones
cho. El elect
350 amperio

y® ofrecen
as: hasta 3 v

os de soldad
o hay escori
Los electrod

orar el dese
ación por qu
ntra desgast
la humedad

vada. 
oria entre ca
rgía 

UAVE A 
elevado de c
suave a mod

ón Dureza en
acero al man
an en condic

        Tamaño
..9.5 mm (3/8
......12.7 mm 

12.7
19

Postalloy®
a mayor part
nes, mucho 
nte. De esta
peño genera
piezas some

Postalloy®
1/2”). Están 
 6 mm (1/4”
s de revestim
trodo de diá
os para cub

: 
veces más rá

dura de CA o
a que haya 

dos ordinario

empeño de la
uemadura. 
te en bordes
, aun en con

pas. 

MODERA
carburo de c
derado. Los d
n caliente ha

nganeso, al ig
ciones de alt

os:    6 mm (1
8)...................
(1/2) 

7 mm (1/2”) 
90 a 350 A 

® son un con
te del relleno
más (20 % 

a manera, se
al del produc
etidas al desg

® vienen en 
concebidos 
) se puede u
miento contr
metro de 12
rir áreas gra

ápidas que lo

o CC. 
que retirar c

os gastan ha

a primera ca

s finos. 
ndiciones me

ADO Post
cromo que p
depósitos de s
asta 538°C (1
gual que al hie
to impacto. I

/4”) 
.........Compro

ncepto único
o de los 
más) que 

e obtiene un
cto. Fueron 
gaste por la 

los siguiente
para usarse

usar con una
ra desgaste 
2.7 mm (1/2”
andes con 

os electrodo

con lo que se
asta un 40%

apa. 

eteorológica

talloy® 2
produce un 
soldadura son

1000°F). El 21
erro fundido. 
Ideal para ra

obaciones de 

o en 

a 

es 
e en 
a 
en 

”) se 

os 

e 
. 

as 

210HD 
recargue 
n suaves 
10HD se 
Esfuerzo 
anurar la 

alivio 



No se puede cortar con llama 
 

Aplicaciones: Martillos giratorios y fijos, cubos cargadores, trituradoras de rodillos, neumáticos Muller, barras de 
expulsión, apisonadores y pinzas para cargadores de troncos. 

ABRASIÓN ALTA E IMPACTO DE SUAVE A MODERADO Postalloy® 215HD  
Esta aleación está formulada con un elevado porcentaje de carburo de cromo que produce un recargue 
altamente resistente a la abrasión con un impacto suave o moderado. Los depósitos de soldadura son suaves y 
pueden tomar un alto brillo para resistir la abrasión Dureza en caliente hasta 538°C (1000°F). El 215HD se puede 
aplicar a aceros de aleación y de carbono, en acero al manganeso, al igual que al hierro fundido. 

Dureza promedio...............60Rc                           Tamaños:            6 mm (1/4”) 
Grosor del depósito........ 2 pasadas 9.5 mm (3/8) 
Comprobaciones de alivio para evitar la acumulación de tensión 12.7 mm (1/2) 
No se puede cortar con llama 

 
Aplicaciones: Labios y dientes de cubo, mandíbulas de trituradoras, revestimientos para trituradoras, trituradora 
y martillos para Fibrizer, placas de cribas de canteras, transportadores de tornillo para la industria minera y de la 
construcción, brocas finales para dózer. 

ABRASIÓN ALTA E IMPACTO DE SUAVE A MODERADO Postalloy® 216HD 
Esta aleación está diseñada principalmente para la industria de la caña de azúcar (arco de rodillos) y se debe 
utilizar mientras el rodillo de la caña de azúcar está girando. El Postalloy® 216HD produce un depósito de 
soldadura áspero que ayudará a arrastrar, desgarrar y triturar la caña de azúcar mientras se alimenta a través de 
los rodillos durante el procesamiento. También se utiliza para los ganchos de los rodillos (Picote) de los molinos 
de caña. 
El Postalloy® 216HD es un electrodo de revestimientos tubulares de carburo de cromo con porcentajes mucho 
más altos de elementos formadores de carburo contenidos en el núcleo que los electrodos convencionales 
recubiertos. La química de la soldadura produce un depósito de soldadura de carburo de cromo para superponer 
las superficies expuestas a alta abrasión e impacto medio. 

Dureza promedio...............58-62Rc                                           Tamaños:     6 mm (1/4”) 
Grosor del depósito........ 2 pasadas 9.5 mm (3/8) 
Comprobaciones de alivio para evitar la acumulación de tensión 12.7 mm (1/2) 
No se puede cortar con llama 

 
Aplicaciones: Rodillos para molinos de caña de azúcar (Chapisco), ganchos para molinos de caña de azúcar 
(Picote), rastrillos y peines de caña, carcasas para trituradoras de caña, cuchillas (cane knives) y martillos para 
desfibradores (fibrizor hammers). 

RESISTENTE A LA ABRASIÓN ALTA E IMPACTOS SUAVES Postalloy® 217HD 
El Postalloy® 217HD es una mezcla de carburo de cromo, carburo de niobio y carburo de molibdeno. Está 
diseñado para aplicaciones que requieran una resistencia mayor a la abrasión que la del Postalloy 215HD, con 
un leve detrimento de la resistencia a los impactos. La concentración de carburo es más densa y ligeramente 
más fuerte que la del Postalloy 215HD para obtener una superficie de mejor calidad y más resistente a la 
abrasión. 

Dureza promedio...............62Rc                                                 Tamaños:    6 mm (1/4”) 
Grosor del depósito........ 2 pasadas 9.5 mm (3/8) 
Comprobaciones de alivio para evitar la acumulación de tensión 12.7mm (1/2)  
No se puede cortar con llama 

 
Aplicaciones: Martillos giratorios, barrenos para fábricas de ladrillos y de arcilla, cribas y tolvas en minas de 
carbón, equipos de trituración de carbón silíceo, labios y dientes de cubo, cargadoras de excavadoras de ruedas 
para minería a cielo abierto, tornillos de prensas de extracción de aceite de nueces molidas, dientes para 
dragas y cortadores, palas bivalvas y para dragalina. 

RESISTENTE A LA ABRASIÓN Y A LA EROSIÓN SEVERA Y A LOS IMPACTOS 



SUAVES                   Postalloy® 218HD  
El Postalloy® 218HD produce un depósito de soldadura de varios carburos resistentes a muchos tipos de 
desgaste. El depósito de soldadura es una red atestada, densa e interconectada de carburo de cromo, carburo de 
vanadio, de molibdeno, de niobio y de tungsteno. Estos depósitos de soldadura brindan una resistencia 
excepcional al desgaste por abrasión, a la trituración de alto estrés y a los rayones y erosión de bajo estrés. La 
resistencia a los impactos es limitada. Esta aleación se puede usar a altas temperaturas hasta de 816°C (1500°F). 

Dureza promedio...............62Rc                                                 Tamaños:    6 mm (1/4”) 
Grosor del depósito........ 2 pasadas 9.5 mm (3/8) 
Comprobaciones de alivio para evitar la acumulación de tensión 12.7mm (1/2)  
No se puede cortar con llama 

 
Aplicaciones: Aspas de ventiladores para calderas, placas deflectoras de hornos altos, piezas de trituradoras de 
plantas de sinterización en caliente, cribas de sinterización en caliente, aspas de ventiladores de escape en 
plantas de sinterización y peletización, partes de trituradoras de coque y zapatas de empuje y brocas de pinzas. 

     

ALEACIONES DE CARBURO DE TUNGSTENO 
ABRASIÓN EXTREMA        Postalloy® 219HD 

El Postalloy® 219HD se utiliza cuando se necesite protección con carburo de tungsteno. Los depósitos de 
soldadura contienen carburo de tungsteno en una matriz rica en carburo de cromo para una protección añadida 
contra el desgaste y la corrosión. 

Dureza promedio de la matriz............64-68 Rc                           Tamaños: 6.0 mm (1/4) 
Dureza del depósito.......................2 capas                          9.5 mm (3/8) 
Comprobaciones de alivio para evitar la acumulación de tensión        12.7mm (1/2) 
No se puede cortar con llama 

 
Aplicaciones: Puntas de taladro, martillos para descortezadores, extremos de los pasadores para cubos, 
arados Muller, cuchillas para trituradoras y cuchillos para yunque, paletas de mezclado y aspas de ventilador, 
dientes para dragado y cortador, transportadores de cenizas volantes, martillos para descortezadores, 
herramientas compactadoras y puntas de impulsor. 

ABRASIÓN EXTREMA DE BAJO CROMO             Postalloy® 220HD  
El Postalloy® 220HD se utiliza en aplicaciones donde la abrasión es extrema y el impacto o las cargas 
compresivas son muy bajos. La temperatura límite de esta aleación es de 488 °C (900 °F). Esta aleación es ideal 
cuando los medios abrasivos son duros y afilados. Contiene más del 50 % de carburo de tungsteno y 10 % de 
carburo de cromo, el cual reduce el coeficiente de fricción y endurece la matriz a fin de evitar que las partículas 
de carburo de tungsteno sufran un desgaste prematuro. 

Dureza promedio de la matriz............64-68 Rc                Tamaños: 6 mm (1/4”)  
              Dureza del carburo de tungsteno…….75Rc                                    9.5 mm (3/8) 

Espesor del depósito........2 pasadas                             12.7 mm (1/2) 
Comprobaciones de alivio para evitar la acumulación de tensión 
No se puede cortar con llama 

 
Estas son algunas de las aplicaciones: Rasquetas, ventiladores para carbón y cemento, tornillos de bombas de 
cemento seco, aspas de dragas de succión, cuchillas para trituradoras, aspas y paletas de mezclado, taladros 
rotativos, dientes para zanjadoras, transportadores de cenizas volantes, martillos para descortezadoras, cajas 
de lanzadoras de arena y puntas de impulsores. 

VANADIO: ALEACIONES DE CARBURO DE TUNGSTENO 

ABRASIÓN EXTREMA E IMPACTO    Postalloy® 150HD Vanguard  
El POSTALLOY® 150HD Vanguard es un electrodo de revestimientos tubulares que proporciona un depósito 
denso y heterogéneo de carburos de vanadio o tungsteno, junto con otros elementos para mejorar la resistencia 



al desgaste, lo que resulta en una muy buena combinación de resistencia a la abrasión y al impacto. Esto lo hace 
superior a las aleaciones de revestimiento de carburo de cromo y casi igual al carburo de tungsteno respecto a la 
dureza en la mitad del peso. El Postalloy 150HD Vanguard no reemplaza los revestimientos de carburo de 
tungsteno. Sin embargo, es una buena alternativa a las aleaciones de carburo de tungsteno cuando son 
demasiado costosas o cuando la incrustación de carburo para soldadura por gas inerte de metal (Metal Inert 
Gas, MIG) no está disponible o no es práctica. A diferencia de los carburos de tungsteno rectos, que son 
pesados y forzados hasta el fondo del charco de soldadura, la composición del Postalloy® 150HD Vanguard es 
idealmente equilibrada para proporcionar una distribución uniforme de carburos de vanadio o tungsteno a través 
de una matriz de acero resistente que tiene más impacto que el cromo y los carburos de tungsteno. Además, 
proporciona un índice de desgaste muy consistente y está diseñado para múltiples aplicaciones. Una excelente 
opción para muchas aplicaciones de revestimientos diferentes, incluida la minería, la construcción, el reciclaje, el 
dragado, la silvicultura y las industrias azucareras. 

 
Dureza promedio de la matriz............62-67 Rc                Tamaños: 6 mm (1/4”)  

               Espesor del depósito.......................2 pasadas 
No revisa las hendiduras con los procedimientos adecuados. 
No se puede cortar con llama 
 

Aplicaciones: Reciclaje de piezas sujetas a desgaste, martillos para trituradoras, taladros, equipos de molienda, 
estabilizadores y escarificadoras. 
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5500 West 164th St. Cleveland, OH USA 44142 / 216-265-9000 / www.hardfacetechnologies.com / 
www.tubularelectrodes.com / Contacto: Mike Korba al correo electrónico mkorba@postle.com 


